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شعل در مشرکت ژوپن گاز یکی از مجهز ترین و توانمندترین واحدهای خصوصی صنعتی فعال در حوزه تحقیقات، طراحی و ساخت 

ن واقع گردیده منطقه صنعتی دولت آباد اصفها ۳هزار متر مربع در کیلومتر  12ایران می باشد. این مجتمع در زمینی به مساحت 

 .است

راستای حفظ  با عنایات پروردگار و با هدف تامین رضایتمندی مشتریان و تولید محصولات با کیفیت در 1۳۵۷ این شرکت در سال

لید در صنایع محیط زیست، توسط برادران حاج محمد علی ابراهیمی و اقای قاسم علی ابراهیمی، در زمینه طراحی، تحقیقات و تو

 .حرارتی پایه گذاری و تاسیس شده است

ای گاز سوز اهداف فوق، این شرکت مفتخر به دریافت تاییدیه شرکت ملی گاز ایران در زمینه ساخت مشعل ه همچنین در راستای

نوان گاز را به ع گردید و در زمره معدود شرکتهایی واقع شد که پس از جایگزینی گاز به جای نفت و گازوئیل، ۵/2/1۳۶2در تاریخ 

 .توابع، توزیع نمود سوخت مصرفی به همراه خطوط گاز در شهر اصفهان و

 زمینه های فعالیت این شرکت عبارتند از:

 و ... تولید انواع مشعل های صنعتی جهت مصارف صنایع فولاد، پالایشگاه، پتروشیمی، نیروگاه، سیمان 

 غ و خار، روغن داببرای استفاده در دیگ  تولید انواع مشعل های بویلر گازی، گازوئیلی، مازوت، دوگانه سوز و چند سوخته

 آب گرم

 ... مواد هوای گرم جهت مصارف صنایع آجر، عایق های حرارتی و 

 دمنده و مکنده صنعتی در ظرفیت های مختلف 

 مشعل های اتمسفریک جهت مصارف صنایع کوچک و متوسط 

زخیابان عطار، ژوپن گا منطقه صنعتی دولت آباد، ۳اصفهان، کیلومتر   

۳10-458۳6047-8تلفن:   

0۳1-458۳6148فکس:   

Info@joupangas.ir 

Joupan.gas@gmail.com 

Joupangas.com 
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حرارت دهی غیر مستقیم تجهیزات در بسیاری از فرآیند های 

ماس تعملیات حرارتی که در آن نباید با محصولات احتراق یا شعله 

یلی با وساتجهیزات را توان  میاز این رو  پیدا کنند ضروری است.

می شود یا یک جعبه نسوز گرم که از بیرون  پوششیک  مانند

منبع  لوله های رادیانت مزایای بسیاری را به عنوان جداسازی کرد.

عملیات در کارآیی آنها د و نگرمایش غیر مستقیم فراهم می کن

 کاملا اثبات شده است. حرارتی

ه به ا چند لوله رادیانت است کیک کوره لوله رادیانت دارای یک ی

گرما  طور کامل فرآیند احتراق در داخل آن ها صورت می گیرد.

داخل  به دیواره لوله داده شد و پس از هدایت از طریق لوله ها به

 یک اتمسفر خاص در داخلکوره تابیده می شود. در برخی موارد 

 منتشرتوسط جابه جایی و گرما  کوره به گردش در می آید

ن یک شود، اما عملکرد اصلی یک لوله رادیانت استفاده به عنوا می

 است. تابشی منبع حرارتی

، د داردرادیانت برای کوره ها وجو انواع بسیار مختلفی از لوله های

 یا ( وstraight through) اما آن ها معمولا به دو نوع مجرا باز

این  تقسیم بندی می شوند.( single ended)یک انتها بسته 

بسته به سفارش مشتری  kW ۷۵0مشعل ها می توانند تا ظرفیت 

  طراحی و ساخته شوند.

 

 

 مشعل های لوله رادیانت -1
 

 مقرون به صرفه و اقتصادی، صرفه جویی در مصرف انرژی با استفاده از پیش گرم کردن هوای داخلی 

 ساختار سبک وکم وزن 

 سرعت خروجی بالا، توزیع یکپارچه دما را تضمین می کند. 

  ایش الکتریکیمناسب برای المان های حرارتی در لوله های رادیانت تحت گرم جایگزینیبودن، کم حجم  دلیل کوچک وبه 

 هستند.

 

 ویژگی های خاص مشعل -2
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کننده  ابیبازیشکل هستند که هرکدام از آن ها را می توان همراه با  W و U عمدتا شامل لوله های مستقیم، رادیانتلوله های 

(Recuperators داخلی و خارجی و همچنین مشعل های )کننده نصب کرد. نوع  بازیابیU  وW ا همراه با طول مسیر گرمایش بیشتری ر

اشکال مختلفی  هممکن است ک یا تجهیزات خاص، در صورت نیاز به فرآیندهافراهم می کند. انتقال حرارت و راندمان بهتر  افزایش سطح

 .لازم باشدلوله های رادیانت  از

ازهای احتراق داغ دیگر یک لوله یا بدنه داخلی وجود دارد که گ در سمتو  وجود داردلوله و مشعل یک سر بسته، لوله های در یک سمت 

الف جریان به عقب ه آن ها در امتداد حلقه ی خارجی در جهت مخجایی ک را از محور لوله به سمت انتهای بسته لوله بیرونی می کشاند.

 منحرف می شوند.

حی شده اند. هندسه ی  طرا محصولو متعاقبا به  ولات احتراق به لوله های رادیانتلوله رادیانت برای انتقال موثر گرما از محصمشعل های 

تریال لوله ملوله های رادیانت و همچنین محدودیت ها و خصوصیات ، فضای موجود برای قراگیری تحت گرمایش محصوللوله مبتنی بر 

اطمینان حاصل شود  ولذا مهم است که دمای لوله رادیانت تا حد امکان یکنواخت باشد تا قابلیت گرمایش لوله رادیانت بهینه شود  است.

 رادیانت به دو های له، لون این الزاماتبرای برآورد هیچ بخشی از لوله به طور قابل توجهی بالاتر از دمای متوسط لوله نباشد. دمای که

بسته  و انتها باز دو طرح  مجرا های مختلف با هر شکلسیستم اشتعالی غیرچرخشی و چرخشی توسعه داده شده اند که هرکدام به  صورت

 د.نشو استفاده می

 

 انواع لوله های رادیانت -۳

 

  

W-Type U-Type Straight Type 

 

رد در مجرای لوله لوله های رادیانت غیرگردشی رایج تر هستند. ویژگی متمایز این لوله ها این است که محصولات احتراق یک مسیر منف

 د. نشو انتهای دیگر خارج می ازمشعل در یک سمت مشتعل می شود و محصولات احتراق در یک لوله مجرا باز، ایجاد می کنند. 

یانت با عمل جت یک شعله، از مشعل هایی با سرعت بالا استفاده می کند تا محصولات احتراق را از پایه اگزوز لوله راد گردشی لوله رادیانت

 کند.در گردش را از طریق لوله پمپ کشد و ترکیبی از محصولات احتراق تازه و ببیرون  به با سرعت بالا

یت دیگر زمامکان ایجاد نقاط داغ در لوله می شود. کاهش ر نتیجه افزودن محصولات چرخشی باعث کاهش دمای اوج پوشش شعله و د

 .حرارتی نیز کاهش می یابد XNOانتشار  با کاهش دمای اصلی شعله، این است که هم زمان یگردشلوله های رادیانت 
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 کاربرد -4

 .گرم کردن مستقیم یا غیر مستقیم کوره کاربرد دارند برای رادیانت تیوبمشعل های 

 حرارت دادن غیر مستقیم:

گازهای ایی که جبه همراه لوله های رادیانت به عنوان تجهیزات حرارت دهی غیر مستقیم در رادیانت تیوب   کننده یمشعل های بازیاب

  .استفاده می شوند وجود داشته باشدیا اینکه یک اتمسفر خاص باید در کوره  احتراق باید از محصول جدا باشند

 حرارت دادن مستقیم:

ی مستقیم استفاده جهت صرفه جویی در مصرف انرژی در سیستم حرارت ده اگزوزاین مشعل به عنوان یک القا کننده برای بازگرداندن گاز 

هن و در صنعت فلزات استفاده درکوره های صنعتی و سیستم های احتراق در صنایع فولاد و آاز جمله کاربرد های آن می توان به  می شود.

 .کرد هغیر آهنی اشار

 

 پیکربندی لوله های رادیانت چرخشی و غیرچرخشی
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 بلوک سرمشعل فلزی

اختار باعث ساز سه ماژول تشکیل شده است: مشعل، محفظه احتراق با مبادله کننده گرما و محفظه گاز خروجی. این  RTBواحد مشعل 

 تنظیم آسان برای فرآیند های مورد نظر یا ادغام با سیستم های موجود می شود.

 

 کانیکیمساختار  -5

 RTBمشعل های  1-5

محفظه هوای ، شامل فلنج های اتصال گازرادیانت تیوب  مشعل

رود های مشعل و واحد مشعل مرکب از نازل به همراه الکت

ن شود. لوله هدایت کننده هوا جریا زن و یونیزاسیون می جرقه

 هوای سرد را در سر مشعل تثبیت می کند. 

انک های توانند به راحتی با استفاده از افش فشارهای گاز و هوا می

مرحله ساخت ، یک سنجش گاز و هوا اندازه گیری شوند. در 

 اوریفیس اندازه گیری و یک تنظیم کننده جریان در مدار گاز

 ستمباعث تطبیق با نیازهای سیتنوع ابعادی قرار داده می شوند.

 می شود. های مختلف

 

 TSCمحفظه احتراق مبدل حرارتی  2-5

عنوان محفظه احتراق ه یک لوله از جنس استنلس استیل نسوز ب

ی استفاده می شود و قسمت استوانه ای آن به عنوان مبدل حرارت

احتراق کامل در قسمت جلویی لوله استیل صورت  می باشد.

 .گیرد می

 

 EGHمحفظ گاز خروجی   ۳-5

عایق های داخلی ، محفظه فولادی را از تنش حرارتی محافظت 

واحد  می شود که برای اتصالفلنج یک شامل   EGHمی کند.

مشعل به کوره استفاده می شود.گازهای خروجی توسط نازل های 

گاز خروجی که از داخل عایق بندی شده اند به سمت بیرون 

 هدایت می شوند.
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 ،اخل محفظه احتراقمحفظه هوا به دواحد کنترل مشعل شیرهای سلونوئیدی گاز و هوا را باز می کند. گاز از طریق اتصال گاز و هوا از 

ازهای احتراق گسرعت خروجی بالای  جریان می یابد. مشعل به صورت مستقیم روشن می شود.ه نازل وجود دارد دجایی که سر مخلوط کنن

کم می شود.  XNO انتشار شده و مشعل تولید می کند که باعث گردش مجدد گازهای خروجی  استنلس استیلفشاری را در خروجی لوله 

روجی تغذیه به محفظه گازهای خ استیلریق مبدل حرارتی لوله رادیانت دمای یکنواختی را ساطع می کند. گازهای خروجی گرم از ط

 خلیه می شوند.گازهای احتراق از طریق محفظه گاز خروجی ت .گرم می کنند C 400 تا حداکثر رااحتراق  اضافی سرد شوند و هوای می

 

 

 تور چرخشیفلنج های آداپ 4-5

ا بین محفظه گاز خروجی کند. این فلنج هلوله های رادیانت با انتهای بسته که به صورت افقی تعبیه شده اند را از تغییر شکل محافظت می 

 و کوره نصب می شوند.

 

 عملکرد -6
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 لازم برای برنامه ریزی پروژهاطلاعات  -7

 شماره ردیف نماد نام

 BCU 1 واحد کنترل مشعل

 VG..L 2 گازی سلونوئید ولو

 VG..L ۳ شیر تنظیم جریان گاز

 EKO 4 واحد آکاردئونی  اسنتلس استیل

 EGH ۵ مخزن گاز خروجی

 IC ۶ فعال کننده

 LEH ۷ شیرتنظیم جریان برای هوا

 BVA 8 شیر پروانه ای

 

.انتخاب می شودطول متناسب با مشعل مورد نیاز  با قطر و ،های بستهظیک لوله رادیانت با انت  

Type 
Single-ended radiant tube 

Recirculation gap R (mm) Deflector gap B (mm) 

RTB-800 90(±10) Radiant tube internal dia. 
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 ابعاد -8

Dimensions (mm) 
Type 

S3 S2 S1 L7 L6 L5 L4 L3 L2 L1 L LA H1 GA 

141.3 168.3 230 256 * * 10 101.6 * * * Rp 2 218 Rp ½ IB-80-G-RTB 
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 بر اساس درخواست مشتری می باشد.اختیاری است و  FGRارائه * 

 

 

 


